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Akaryakit Otomasyonu Se¢iminde Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

1. Sirketin Hareketine gore ihtiyaglarinin Belirlenmesi:

Sirket santiyelerindeki ya da maden ocaklarindaki akaryakit sarfiyat yogunlugu, Makine
Parkinin Blyuklugu, ve Paletli Arag Yogunlugu gibi hususlari dikkate alarak, alim yapilacak olan
sistemin, santiyenin ihtiyaclarina uygun ve kaliteli hizmet vermesi gerekmektedir.

2. Yetkilendirme Sistemi:

Sirketteki santiye bazli ya da tim santiyeler igin belirlenen yonetmenlere, veri ekleme veya
duzeltme yetkileri verilebilirken sadece verileri denetleyen veya rapor alan Uyeliklerin bulunuyor
olmasi gerekmektedir.

3. Otomasyon Sisteminde Sirkete Sunulan Kolaylklar:

Otomasyon sisteminin montaji esnasinda, yazihm entegrasyonu asamasinda, hem saha
hem de raporlama ve araytz kullaniminda ve en énemlisi yedek parca ve bakim kisminda yUklenici
firmanin sundugu kolayliklar irdelenmelidir.

4. Verilen Yakitin Sicaklik Bilgisi, Kesafetli Miktarinin Hesaplanmasi ve Ciktida islenmesi:

Yakitin verilen andaki sicaklik degerlerine gore kesafetli miktarlarinin hesaplanmali ve Fis
Ciktisinda belirtilmelidir.

5. Arac Parkinin Tim Uyelerinin Yakit Sarfiyatlarinin Hesaplanmasi ve Uyari Notlari:

Sahada akaryakit tiketen her tirlG arac veya cihazin kayit altina alinabilmeli. Bu sarfiyatlar
ve kontrol parametreleri(km, saat, tasidigl madde miktari) ile sarfiyat grafikleri gosterilebilmelidir.

6. Degisik Bolgelere Konumlanmis Santiyelerin Tek Ekrandan Kontroli:

Tim Dinya’ya yayilmis santiyelerinizin tim akaryakit hareketlerini Merkez Ofisinizden
veya herhangi bir lokasyondaki mobil cihazdan tek ekrandan kontrol edilebilmelidir.

7. Muhasebe Programlari, SAP, Microsoft ERP programlarina entegrasyon esnekligi:

Sirketlerin akaryakit ikmal verilerinin atilmasi gereken programlara entegrasyonu byuk
Onem tasimaktadir. Bu konuda yiklenici firmanin ikmal raporlari Gzerindeki glincelleme esnekligi
ve bu islemleri gerektiginde SAP, ERP sorumlulariyla yapilan ortak calismalar sonucunda ¢ikarmasi
otomasyonun ayirt edici 6zelliklerinden biridir.

8. Yakit Alan ve Veren Kisilerin Kaydedilmesi:

Akaryakit ikmallerinde yakit alan ve veren kisilerin kaydedilmesi bircok santiyede personel
mesai kaydiriimasi veya self-service yakit uygulamasi gibi durumlara sistemi elverisli hale
getirmektedir.



9. Sistemin Santiyelerinizdeki Diger Sarfiyat Kalemlerini Takip Eden Ek Moddllerinin Bulunmasi:

Santiyelerinizde gerektiginde yag, lastik gibi sarfiyatlarinizi da kayit altina almak
istediginizde, akaryakit otomasyon sistemlerinizin uyumlu olmasi tim sarfiyatlarin tek ekrandan
kontrol edilmesi hayli 6nem tasimaktadir.

10. Yakit Tanklarinizda olan Akaryakit Seviyesiyle Muhasebe Kayitlarina Gére Olmasi Gereken
Yakit Miktarinin Karsilastiriimasi:

Sizinti, kesafet gibi nedenlerden dolayi ay sonunda muhasebe kayitlarindaki yakitla tankin
icerisindeki yakit miktari bir hayli fazla cikabilir. Bu farkhliklari 6nlemek adina stokta olan-olmasi
gereken yakit farkini anlik olarak gosteren bir mekanizmanin olmasi oldukga dnemlidir.

11. Var olan Kamera Sistemiyle veya Daha Sonra Montaji Yapilan Kamera Sistemiyle Entegre
Calismasi:

Kamera sistemlerindeki kayitlarin tamamini taramak yerine listeden dilediginiz herhangi bir
ikmalin gorintdlerini sectiginiz an ekraniniza getiren bir sistemin olmasi oldukga avantajli bir
kullanim saglamaktadir.

12. Montaj Kolayhgi:

Sistem saha montaji yapiimadan tim arag parkinin kaydinin gerceklesmesi, ve montaj
sliresince arac parkinin kenara cekilmemesi 6nemli bir faktordar.



